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Avant-propos

Cet ouvrage traitera de la formulation des grands produits industriels
relevant au sens large de la chimie organique. Son champ d’application ira de
I’industrie pharmaceutique a celle des résines thermoplastiques, en passant par
I’agroalimentaire, la cosmétique, 1’industrie des élastomeres, celle des revétements
et peintures et celle de résines thermodurcissables.

Pourquoi formuler et qu’entend-t-on par formulation dans ces différents
métiers ? Les grands produits sont rarement utilisables purs. La formulation était
I’art, et devient la science, d’ajouter, de répartir et d’homogénéiser différents additifs
au produit de base pour en optimiser les propriétés, les stabiliser, permettre sa mise
en ceuvre et une utilisation finale.

La formulation comprend la description qualitative et quantitative des produits
impliqués ; il sera analysé ici le cheminement scientifique permettant d’arriver
a D’écriture. Seront ensuite abordées les différentes méthodes d’ajout propres a
chaque produit. Si elles présentent de nombreux points communs, elles différent
toutefois sensiblement et portent parfois des noms spécifiques ; les enseignements
de formulation se nomment galénique pour la pharmacie, biochimie alimentaire
pour I’agroalimentaire, formulation chimique pour les autres industries évoquées.

L’ambition de cet ouvrage n’est pas de faire un exposé exhaustif de toutes les
formes et les méthodes de formulation se rapportant a 1’ensemble du champ
d’investigation cité (il faudrait toute une collection), mais de fournir une vision
générale de I’approche, de I’écriture et de la réalisation des formulations propres

Avant-propos rédigé par André CHEYMOL.
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a chacune des industries citées!. Cet éclairage se fera, notamment, a partir
d’exemples. 11 sera fait appel aux différentes notions scientifiques
explicatives : chimie des surfaces, viscosité, thermiques, chimie réactionnelle?.
Toutefois, notre démonstration restera limitée aux connaissances classiques
concernant chaque grand produit.

Ce livre est destiné a tous les personnes de culture scientifique qui ne trouvent
pas d’ouvrages généraux sur la formulation, aussi bien les étudiants dont les cours
traitent de cette question, que les industriels qui cherchent des liens a leur métier.

1. Ce livre traitera des élastomeéres tels que définis plus haut, il ne sera tenu compte ni des
¢lastomeres formés in situ dont la mise en ceuvre est, par nature, différente, ni des
thermoplastiques, ¢lastomeres dont les lois de comportement sont sensiblement différentes.

2. Masse molaire moyenne en nombre : cette notion sera explicitée dans le chapitre 2.





